
Tlenowa przeróbka osadów

metod¹ termiczn¹

Athos

Zastosowania:
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Osady komunalne

Osady przemys³owe

Rozwi¹zanie alternatywne do konwencjonalnego spalania osadów

Wysoka mineralizacja osadu - zawartoœæ substancji organicznych
poni¿ej 5%

£atwo biodegradalny odciek zawieraj¹cy nie wiêcej ni¿ 25% CHZT
ca³kowitego bêd¹cego w osadzie

Ci¹g³a i pe³na oksydacja osadu w warunkach ci¹g³ego mieszania

Separacja fazy gazowej i ciek³ej/sta³ej

Ciep³o wydzielone w czasie reakcji jest odzyskane i ponownie
wykorzystane do ogrzewania osadu

Minimalne wymagania powierzchni pod instalacjê

Technologia czysta

Ca³kowity brak emisji, nie wymaga oczyszczania spalin

Pozosta³oœci sta³e s¹ inertne i ca³kowicie niewymywalne

Pozosta³oœci po procesie mog¹ byæ ponownie wykorzystane

Redukcja iloœci odwodnionego osadu o 80 - 85 %

Samowystarczalnoœæ pod wzglêdem energii

Zalety:

P r o c e s AT H O S j e s t
modyfikacj¹ procesu WAO
(mokrego utleniania). Stosuje
siê zazwyczaj dla osadów
œciekowych przefermento-
wanych. W jego wyniku
otrzymuje siê pozosta³oœæ
mineraln¹ o zawartoœci oko³o
50% s.m. oraz nastêpuje
widoczna redukcja iloœci
osadu.
Technologia mokrego utlenia-
nia jest technologi¹ „czyst¹”,
poniewa¿ w wyniku jej zasto-
sowania otrzymuje siê pozos-
ta³oœæ sta³¹ klasyfikowan¹ jako
odpad bezpieczny, który mo¿e
zostaæ wykorzystany (np. w
budownictwie infrastruktural-
nym) oraz nie powoduje jakiej-
kolwiek emisji do atmosfery.
Metoda ta pozwala na prze-
kszta³canie osadów organicz-
nych przefermentowanych bez
wczeœniejszego odwadniania
mechanicznego, z ca³kowitym
wy³¹czeniem negatywnego
wp³ywu na œrodowisko.
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Zasada dzia³ania:

EFEKTY:

Do reaktora mokrego utleniania doprowadzane s¹ osady przefermentowane i wstêpnie zagêszczone.
Wewn¹trz reaktora panuj¹ warunki wysokiej temperatury (250-300 C) i ciœnienia (ok. 60 bar) pozwalaj¹ce na oksydacjê
organicznej masy zawartej w osadzie. Oksydacja zachodzi za pomoc¹ czystego tlenu wprowadzanego do reaktora.
Mieszanina procesowa jest poddawana ci¹g³emu mieszaniu w celu zapewnienia skutecznego kontaktu tlenu z osadami
w trakcie ich mineralizacji.

W osadniku nastêpuje rozdzia³ mieszaniny reakcyjnej i oddzielenie fazy ciek³ej od osadu zmineralizowanego. Osad
wytr¹cony na dnie osadnika jest zagêszczany grawitacyjnie. Z osadnika osad ten jest kierowany do odwadniania
koñcowego. Odcieki z przelewu nadmiarowego osadnika odprowadzane s¹ do kanalizacji. Zawiesina odebrana z dna
zbiornika jest kierowana do odwadniania mechanicznego.
Gazy odci¹gniête z górnej czêœci rektora s¹ oczyszczane i odprowadzane do atmosfery.

Produkt koñcowy jakim jest osad zmineralizowany otrzymywany w procesie ATHOS posiada nastêpuj¹c¹
charakterystykê:
Zawartoœæ materii organicznej <  5% s.m.
Stopieñ odwodnienia osadu  > 50% s.m.
Pozosta³oœci sta³e maj¹ charakter bezwzglêdnego inertu i s¹ niewymywalne.
Osad zmineralizowany i odwodniony do 50% s.m. mo¿e byæ wykorzystywany jako budulec w budownictwie
infrastrukturalnym.
W procesie nie s¹ produkowane spaliny.
Pozosta³oœci gazowe z procesu ATHOS to gazy zwyk³e: CO , N , O . Gazy te mog¹ byæ odprowadzane do atmosfery

bez niebezpieczeñstwa ska¿enia œrodowiska.

o

Osady zmineralizowane opuszczaj¹ce reaktor s¹ och³adzane, a nastêpnie kierowane do osadnika.

5 instalacji ATHOS w Europie:
- Toulouse, Francja - 3 000 kg s.m./d;
- Trucazzano, W³ochy - 15  000 kg s.m./d
- Bruksela, Belgia - 45 000 kg s.m./d;
- Epernay, Francja - 7 300 kg s.m./d
- Seine Aval, Francja - 500 - 1 800 kg s.m./d
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Referencje:

Veolia Water Systems Sp. z o.o;
ul. Balicka 48, 30-149 Kraków
Tel.: +48 12 423 38 66, Fax: +48 12 423 34 82
E-mail: info.poland@veoliawater.com;
http://www.veoliawaterst.pl

-ul. Janka Muzykanta 60, 02-188
Tel.: +48 22 205 39 39, Fax: +48 22 205 39 38

-ul.. Metalowa 3, 43-100
Tel.: +48 32 217 82 06, Fax: +48 32 328 48 65

Warszawa

Tychy

- ul. Jana Brzechwy 3, 51-141
Tel.: +48 71 352 87 05, Fax: +48 71 326 00 80

Wroclaw


